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Verfahren zum Einsetzen einer vorgef ormten Dichtung 

in eine Nut 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einsetzen 
einer vorgeformten Dichtung in eine am Umfang einer 
Bohrung vorgesehene Nut und eine Vorrichtung zur Durch- 
fiihrung dieses Verfabrens. 

Es sind bereits Verfahren bekannt, bei denen eine vor- 
geformte Dichtung in eine Nut manuell eingesetzt wird. 
Beispielsweise werden hierbei Werkzeuge wie Zangen und 
Spachteln benutzt. Der groBte Nachteil dieser Verfah- 
ren besteht darin, daB die vorgeformte Dichtung oder 
das Teil, ftir das die Dichtung bestimmt ist, be- 
schadigt werden konnen. AuBerdem konnen manuelle Ar- 
beiten nicht unter alien Dmgebungs-, Temper atur- , Druck- 
und Strahlungsbedingungen sowie nicht bei Nuten nit 
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beliebigen Abmessungen oder bei Nut en,, die in be- 
liebigen Tiefen in der Bohrung angeordnet sind f durch- 
gexuhrt werden. 

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu be- 
seitigen und ein schnelles Einsetzen von Dichtungen zu 
ermoglichen, ohne daB schwierige Arbeitsgange erforder- 
lich sind und ohne daB die Gefahr der Beschadigung der 
Dichtung oder des die Dichtung aufnehmenden Teils be- 
steht . 

Dies wird erf indungsgemaB dadurch erreicht, daB in 
die Bohrung einerseits ein zylindrisches Blockierorgan, 
dessen AuBendurchmesser etwas kleiner als der Dur ch- 
ine sser der Bohrung ist und das unmittelbar hinter der 
Nut positioniert wird, und andererseits die Dichtung 
eingefiihrt wird, die so verformt gehalten wird, daB 
sie in einen Kreis eingeschrieben ist, dessen Durch- 
messer hochstens gleich dem Durchmesser der Bohrung 
ist. AnschlieBend wird die verformte Dichtung in die 
Hohe dieser Nut gebracht und ihre Verformung wird be- 
seitigt, so daB sie in die Nut eintritt. 

Fur dieses Verfahren wird eine Vorrichtung benutzt, 
die gekennzeichnet ist durch einen hohlen, zylindri- 
schen Korper f der teilweise in die Bohrung eingefiihrt 
wird, dessen AuBendurchmesser etwas kleiner als der 
Durchmesser der Bohrung ist und der einen verschieb- 
baren Kolben enthalt, Einrichtungen, die die Dichtung 
in verformter Stellung halten, und ein Blockierorgan, 
das an dem in die Bohrung eingefuhrten Ende des hohlen 
Korpers vorgesehen ist. 

Einer der Vorteile der Erfindung besteht darin, daB sie 
das Einsetzen einer Dichtung in eine Nut gestattet, 
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gleichgultig, ob diese sich in eihem geringen oder 
in einem groflen Ab stand von der Offnung der Bohrung 
befindet. 

Diese Vorrichtung besitzt ferner eine abnehmbare Po- 
sitionierungsbuchse, in der der hohle Korper frei 
gleitet, der mit einer Schulter aUf dem hinteren Ende der 
Positionierungsbuchse aufliegt, deren vorderes Ende 
um der Offnung der Bohrung herum aufliegt. 

Diese austauschbare Positionierungsbuchse gestattet 
eine automatische Positionierung der Vorrichtung fur 
jede Tiefe, in der die Nut angeordnet ist. 

Das Ende des hphlen Korpers, das in die Bohrung ein- 
gesetzt ist, ist durch das einen Stopfen bildende 
Blockierorgan verschlossen, an dem eine Stange be- 
festigt ist, deren aufieres Ende rechtwinklig umge-r 
bogen ist. 

Der hohle Korper besitzt einen Kolben, der mit einer 
zentralen Bohrung versehen ist, durch welche die 
Stange hindur chtritt , und eine aus dem Korper heraus- 
tretende Verlangerung. 

Der Kolben besitzt einen Ausschnitt f der den Kolben 
vollstandig durchquert und in dem das timgebogene Ende 
der Stange sitzt. 

Aufierhalb des hohlen Korpers ist auf einen Tail des 
Kolbens ein Ring aufgeschoben, der an der Schulter an- 
liegt und einen Ausschnitt besitzt, der dem Ausschnitt 
des Kolbens entspricht und die Bewegung des umgebogenen 
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Endes der Stange gestattet. 

Auf diese Weise kann sich das umgebogene Ende langs 
des Ausschnitts zwischen der Schulter und dem Ring 
bewegen. Wenn dieses Ende an der Schulter anstoBt, 
wird das Blockierorgan unmittelbar hinter der Nut 
positioniert, so daB die Dichtung in Hohe der Nut blei- 
ben Bufl. 

Das auBere Ende des Kolbens ist durch einen Griff ver- 
langert und der auBere, nicht mit dem Ring bedeckte 
Teil des Eolbens ist von einer auf Eompression bean- 
spruchten Peder umgeben, die sich einerseits an dem 
Ring und andererseits an dem Griff abstiitzt. Diese 
Peder halt den Ring an die Schulter angedruckt und be- 
wirkt die Ruckbewegung des Eolbens, nachdem er einge- 
driickt wurde. 

Bei einer zweiten Ausf uhrungsform besitzt die Vor- 
richtung mindestens einen Stift, der mit einem Ende 
frei in einer in dem Blockierorgan vorgesehenen Bohrung 
gleiten kann und mit dem anderen Ende an dem Kolben 
befestigt ist, wobei der oder die Stifte die Dichtung 
din verformter Stellung halten. Diese Ausfuhrungsform 
ist vor allem f ur vorgef orate Dichtungen mit nicht 
kreisformigem Querschnitt, die schwierig zu verdrehen 
sind, vorgesehen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist ein Satz 
Ton drei Stiften vorgesehen, die in einem Dreieck an- 
geordnet Bind. Hierbei wird die Dichtung um zwei Stif- 
te herumgelegt und zusammengef altet und wird durch 
den dritten Stift zusammengef altet gehalten. Auf diese 
Weise wird die Dichtung verformt, indem sie quer zu 
der Bohrung gehalten wird t ohne daB sie einer schad- 
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lichen Beanspruchung unterliegt. 

Die Stifte sind ungleich lang, so daB die Dichtung all- 
mahlich freigegeben wird, wenn sie sich in der Nut ent- 
f alt en soli. 

Der hohle Korper ist an seinem auBeren Ende durch ein 
Element verschlossen, d.as eine in den hohlen Korper 
hineinragende Verlangerung besitzt, die den Hub des 
Kolbens begrenzt. 

Perner sind zwei Stangen vorgesehen, die mit ihrem 
inneren Ende an dem Blockierorgan bef estigt sind und 
die jeweils unweit ihres anderen Endes eine Aussparung 
aufweisen. Der Kolben und dieses Element besitzen je- 
veils zwei Bohrungen fur den Durchgang dieser Stangen. 

Der hohle Korper und dieses Element besitzen in Hohe 
dieser Aussparungen einen sie vollstandig durchqueren- 
den Ausschnitt, in dem symmetrisch zur Achse zwei 
perforierte Platten sit z en, die an einer der Korper 
in dieser Hbhe umgebenden Blattfeder bef estigt sind. 
Jede dieser Platten wird von einer der Stangen durch- 
quert, die durch Einwirkung der Blattfeder in einer 
festen Stellung gehalten wird, venn die Aussparung 
in die Platte eingetreten ist. Dadurch wird das Blockier- 
organ unmittelbar hinter Nut blockiert und verhindert, 
daB die Dichtung auflerhalb der Nut austritt. 

Der hohle Korper besitzt an seinem in die Bohrung ein- 
gesetzten Ende einen Bo den, der fur jeden der Stifte und 
fur Jede der Stangen eine Bohrung aufweist und dfer den 
Hub des Kolbens begrenzt. Dieser Boden verhindert fer- 
ner f daB die Dichtung auBerhalb der Nut austritt. 
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An dem Kolben ist ferner eine Stange befestigt, die 
eine zentrale Bohrung des den hohlen Korper ab- 
schlieBenden Elements durchquert und an ihrem Ende 
einen Griff aufweist. Dadurch konnen der Kolben und 
damit die an ihm befestigten Stifte bequem betatigt 
warden. 

Das erfi'ndungsgemafie Verf ahren und die erfindungsge- 
mafie Vorrichtung gestatten ohne Schwierigkeit das Ein- 
setzen einer vorgef ormten Dichtung in eine am Umf ang 
einer Bohrung vorgesehene Nut mit Einrichtungen, die 
fur Nuten mit verschiedenen Abmessungen und in belie- 
bigen Tiefen ausgelegt sind. 

Das Verf ahren und die Vorrichtung sind auch unter 
auBergewohnlichen Temper atur-, Druck- oder Strahlungs- 
bedingungen anwendbar. Ferner erfordert das Einsetzen 
einer Dichtung weniger Zeit als bei einem manuellen 
Arbeitsgang. Diese Vorteile ermoglichen auch eine 
Automatisierung der erfindungsgemafien Vorrichtung. 

Veitere Herkmale und Vorteile der Erf indung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung von zwei Aus- 
fiihrungsbeispielen, wobei auf die beiliegende Zeichnung 
Bezug genommen wird. Es zeigen: 

Pig* 1 einen Langs schnitt durch eine erste Ausf uhrungs- 
fora der Vorrichtung vor dem Einsetzen der 
Dichtung, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Vorrichtung von 
Fig. 1 nach dem Einsetzen der Dichtung, 

Fig. 3 eine auseinandergezogene Darstellung der 
erst en Ausf uhrungsform, 
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Fig. ^ einen Langsschnitt nach der Linie C-C von 
Fig. 7 durch eine zweite Ausf uhrungsform, 

Fig. 5 einen Langsschnitt nach der Linie B-B von 
Fig. 6 durch die zweite Ausf uhrungsform, 

Fig. 6 einen Querschnitt nach der Linie A— A von Fig. 5 
und 

Fig. 7 einen Querschnitt nach der Linie D-D von Fig.4-. 

Die erste Ausf uhrungsform wird im Nachstehenden an 
Hand der Figuren 1 f 2 und 3 beschrieben. 

An einem Ende der Vorrichtung ist ein zylindrisches 
Blockierorgan 1 vorgesehen, das eine Abschragung 
aufveist, und zwar an dem Teil f der als erstes in die 
Bchrung eintritt, die die Nut 11 aufweist, in die eine 
Dichtung 10 eingesetzt werden soli* Der Aufiendurch- 
messer des Blockierorgans 1 ist etwas kleiner als 
de.r Durchmesser dieser Bohrung. 

Das Blockierorgan 1 besitzt in dem Teil, der dem mit 
der Abschragung versehenen Teil entgegengesetzt ist, 
eine axiale Aussparung. In diese Aussparung ist das 
Ende einer zylindrischen Stange eingeschraubt , die 
an ihrem anderen Ende so umgebogen iet t daJB sie einen 
radial en Schenkel 8 bildet. 

Die Vorrichtung besitzt feraer einen hohlen, zylindri- 
schen Korper 4 % des sen AuBendurchmesser etwas kleiner 
als der Durchmesser der Bohrung ist und dessen Hohe 
grofier als der Abstend der Hut von dem Eingang der 
Bohrung ist* Der hohle Korper besitzt an einem Ende 
einen eine Schulter 15 bildenden Flansch. 
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Der hohle Korper gleitet frei in einer Positionierungs- 
buchae 3 f die abnehmbar ist und gegen eine andere 
Positionierungsbuchse mit demselben Durchmesser, jedoch 
mit anderer Hohe ausgetauscht werden kann, so da£ der 
hohle Korper die Nut 11 erreichen kann, wenn seine 
Schulter an der Positionierungsbuchse anliegt. 

In dem hohlen Korper gleitet mit einem geringen Spiel 
ein Kolben 2 f dessen Hohe grofler als die des hohlen 
Korpers ist. Dieser Kolben besitzt eine axial e Bohrung 
fur den Durchgang der Stange, deren radialer Schenkel 
durch einen Ausschnitt 12 des Kolbens, der diesen 
vollstandig durchquert, aus diesem heraustritt. 

Wenn die Stange in das Blockierorgan 1 eingeschraubt 
ist, ist ihre Lange gleich der Gesamthohe des Korpers 
4 zuzuglich der Breite der Nut 11. Unter Lange der 
Stange wird der kleinste Abstand des Blockierorgans 1 
von dem Schenkel 8 verstanden. 

Der Kolben vird an dem Ende, das dem in den Korper 4 
eintretenden Ende entgegengesetzt ist t durch einen 
gerandelten Griff 9 verlangert. Auf dem zwischen der 
Schulter 15 und dem Griff 9 befindlichen, aufleren Teil 
des Kolbens sitzt zunachst ein Ring 5, der an der 
Schulter 15 anliegt und einen Ausschnitt 13 aufweist, 
der dem Ausschnitt 12 entspricht, jedoch nur auf der 
Seite des Schenkels 8 vorgesehen ist 9 und anschlieBend 
eine Feder 6 9 die sich einerseits an dem Ende des 
Rings 14 und andererseits an dem Griff 9 abstutzt* 

Der Ausschnitt 13.erstreckt sich von dem die Schulter 
15 beriihrenden Ende des Rings 5 *>is zu dem Anschlag 14 
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iiber eine Strecke, die gleich der Breite der Nut 11 
plus der Starke des Schenkels 8 der Stange ist. Infolge- 
dessen kann die Stange und das Blockierorgan, das an 
dieser befestigt ist, iiber nur diese Strecke ver- 
schoben werden, wenn die iibrige Vorrichtung feststehend 
bleibt. 

Wenn sichi die Peder 6 im Ruhezustand befindet, ist 
sie bestrebt, den Kolben so weit wie moglich von dem 
Blockierorgan 1 zu entf ernen. Das vordere Ende des 
Ausschnitts 12 liegt hierbei an dem Schenkel 8 an, 
der durch den Anschlag 14 des Rings blockiert ist* 
Aufgrund der Lange der Stange und des Abstands der 
Schulter 15 von dem Anschlag 14, der etwas groBer als 
die Breite der Hut ist, wird das Blockierorgan wie ein 
Stop fen am vorderen Ende des Korpers 4- gehalten. 

Wenn der Kolben durch den Griff 9 eingedruckt wird, 
wird die Feder 6 komprimiert und der Kolben 2 bewegt 
sich in die Kammer 7 hinein, wobei er die Dichtung 10 
mitnimmt, die das Blockierorgan 1 wegdriickt. Die Be- 
wegung des Blockierorgans 1 ist durch den Schenkel 8 
begrenzt, der an der Schulter 15 zum Anschlag kommt. 

Zum Einsetzen der Dichtung 10 in die Nut 11 wird 
folgendermaBen vorgegangen: Zunachst wird die Stange 
aus dem Blockierorgan 1 ausgeschraubt , um die Dichtung 
in verformter Stellung zwischen die Wande des Korpers 4- 
in die Kammer 7 einzusetzen; dann wird die Stange 
wieder in das Blockierorgan 1 eingeschr aubt . 

- - * 
Geinafi einer Abwandlung wird die Dichtung iiber das 
Blockierorgan geschoben, so daB sie in die Kammer 7 
eingefiihrt wird, ohne daB die Stange von dem Blockier- 
organ gelost warden muB« 
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Dann nimmt man eine Positionierungsbuchse 3t die am 
Umf ang der Bohrung anliegt und durch die das Blockier- 
organ 1 und danach der den Kolben 2 enthaltende Kor- 
per 4 eingefiihrt wird. 

Der Korper 4 iiegt seinerseits auf der Positionierungs- 
buchse 5 auf, die eine solche Hohe besitzt, daB sich 
das Ende des Korpers 4 unmittelbar yor der Nut 11 be- 
findet. 

Dann wird der Kolben 2 mittels des Griffs 9 einge- 
druckt, so daB er die Dichtung aus der Kammer 7 
her aus s chiebt . 

Die Peder 6 ist nun komprimiert. 

Durch die Vorbewegung des Kolbens in den Korper 4- 
wird der den Ausschnitt 12 aufweisende Teil mitge- 
nommen. Wenn die Dichtung das Bio ckier organ beruhrt, 
driickt der Kolben dieses Blockierorgan unmittelbar 
hinter die Nut 11. Gleichzeitig verlaBt die Dichtung 
10 den Korper 4- und nimmt durch ihre Elastizitat 
wieder ihre ursprungliche Form an. 

Infolge der Stellung des Blockierorgans 1 unmittel- 
bar hinter der Nut und infolge der Stellung des Kolbens, 
der durch den Griff unmittelbar vor der Nut gehalten 
wird, muB die Dichtung in der Ebene der Nut bleiben 
und tritt in die Nut aus, da sie durch nichts mehr 
blockiert wird. 

Die im Vorstehenden beschriebene* erste Ausfuhrungs- 
form ist insbesondere fur Bohrungen mit einem Durch- 
messer von etwa 10 mm und fur Dichtungen mit kreis- 
formigem Querschnitt vorgesehen. 
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Gemafl einer Abwandlung dieser Aiisfiihrungsform wird 
fur den Korper 4 zweckmafligerweise ein Rohr mit einer 
Starke von etwa O f 5 mm vorgesehen. 

Die Figuren 4 f 5, 6 und 7 zeigen eine zweite Aus- 
fiihrungsf orm der Vorrichtung zum Einsetzen einer 
Dichtung 31 in eine Nut 32. 

Diese Vorrichtung besitzt ein Blockierorgan 25 * dessen 
Aufiendurchmesser etwas kleiner als der Durchmesser der 
Bohrung ist. Das Blockierorgan besitzt drei in einem 
Dreieck angeordnete Bohrungen, die den Durchgang von 
drei Stif ten 24 ungleicher Lange mit einem geringen 
Spiel gestatten. 

Ferner besitzt die Vorrichtung einen hohlen, zylindri- 
sqhen Korper 21 f dessen AuBendurchme sser etwas kleiner 
als der Durchmesser der Bohrung ist und dessen Ende, 
das in die Bohrung eintreten soil, einen Boden auf- 
weist* Diesen Boden durchqueren die drei Stifte 24 
und zwei Stangen 26 frei verschiebbar. Der Korper 21 
besitzt in einem gewissen Abstand von dem aufieren 
Ende eine Schulter 33 und zwischen dieser Schulter 
und dem aufieren Ende zwei symmetrische Ausschnitte, 
die im Querschnitt eine Kreisbogenform haben. 

In der Mitte zwischen zwei Stiften und dem dritten 
StiXt sind zw£i Stangen angeordnet, deren Abstand 
von der Wand der Bohrung etwas grofler als die Breite 
der Dichtung ist. Jede Stange ist an einem Ende an 
dem Blockierorgan 25 bef estigt und besitzt unweit 
von ihrem anderen Ende eine Aussparung 27* Diese Aus- 
sparungen befinden sich in einea Abstand von dem 
Blockierorgan, der gleich der Hohe des am Ausschnitt 
endenden Tails des Korpera plus der Breite der Nut ist. 



50981 4/0343 



- 12 - 



2444896 



Ferner besitzt die Vorrichtung eine Positionierungs- 
buchse 29 , die abnehmbar ist und gegen eine andere 
Positionierungsbuchse ausgetauscht werden kann, die 
denselben Innendurchmesser besitzt f die Jedoch - Je 
nach der Tiefe, in der die zu bestuckende Nut ange- 
ordnet ist eine andere Hohe hat* Der vordere Teil 
des hohlen Korpers, d.h. der Teil, dessen Ende einen 
Boden besitzt, kann in der Positionierungsbuchse, 
an der er sich mit seiner Schulter 33 abstiitzt, frei 
gleiten. 

In dem hohlen Korper gleitet mit einem geringen Spiel 
ein Kolben 23, durch den die beiden Stangen 26 bin- 
durchtreten und an dem die drei Stifte 24 befestigt 
sind. Dieser Kolben wird durch eine axiale Stange ver- 
langert, an deren Ende ein auBerer Griff vorgesehen 
ist. 

Das offene Ende des Korpers 21 wird durch ein Element 
22 verschlossen, das in diesen Korper eingeschraubt 
ist und in den Korper 21 hinein verlangert ist, wo- 
bei der AuSendurchmesser des Elements etwas kleiner 
als der Innendurchmesser des Korpers ist. 

Das innere Ende dieses Elements begrenzt den Hub des 
Kolbens 23* Ein Tell dieses Elements besitzt zwei 
Bohrungen fur den Durchgang der beiden Stangen 26 mit 
einem geringen Spiel. 

Fig. 7 zeigt in einem Querschnitt nach deir Idnie D-D 
von Big. 4 den kreisbogenf ormigen Ausschnitt, der 
in dem Element 22 als Fortsetzung des Ausschnitts 
des Korpers 21 vorgesehen ist. Pig. 7 zeigt ferner 
zwei zueinander symmetrische, perforierte Platten 30, 
die jeweils in einer der durch den Ausschnitt gebilde- 
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ten Aussparungen angeordnet sind. Diese Platten sind 
an einer Blattfeder 28 befestigt, die den Korper 21 
in Hohe des Ausschnitts umgibt und an dem Korper auf 
jede beliebige bekannte Weise befestigt ist. 

Die Perforation jeder Platte besitzt im vorliegenden 
Fall einen quadratischen Querschnitt und gestattet den 
Durchgang der Stangen 26. Wenn der die Aussparung auf- 
weisende Teil der Stange in die Platte 30 eintritt, 
wird diese durch die .Blattfeder auf den Umf ang zu ge- 
zogen und halt die Stange fest, wodurch sich das 
Blockierorgan in einem Abstand von dem Boden f der etwas 
groBer als die" Breite der Nut 30 ist, in einer f est en 
Stellung befindet. 

Urn die Stangen und das Blockierorgan von der Vorrichtung 
zu losen, geniigt es f in Richtung des Pfeils P auf die 
Blattfeder 28 zu driicken, so daB die Stangen 26 gleiten 
konnen und die Aussparung 27 von der Platte 30 entf ernt 
wird. 

Pur das Einsetzen der Dichtung 31 in die Nut 32 wird 
folgendermaBen vorgegangen: 

Zunachst gibt man die Stangen 26 auf die oben beschrie- 
bene Weise frei und zieht sie vollstandig aus der Vor- 
richtung. 

Dann wahlt man die Positionierungsbuchse mit der ge- 
eigneten Hohe, damit der Boden des Korpers unmittel- 
bar vor der Nut 32 positioniert wird, und schiebt sie 
an dem einen Boden besitzenden Ende auf den Korper 21. 

Mit Hilfe des Griffs wird der Kolben eingedriickt, bis 
die drei Stif te 24 erscheinen. 

Dann wird die Dichtung in eine verformte Stellung ge- 
509814/0343 
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bracht. Ein Stift halt die Dichtung zusammengef altet , 
wobei sie die beiden anderen Stifte umschlingt . Der 
der vorgeformten Dichtung umgeschriebene Kreis ist 
kleiner als der Durchmesser der Bohrung. Die mit der 
Dichtung versehene Vorrichtung kann also eingef iihrt 
werden, ohne daB die Gefahr einer Beschadigung der 
Dichtung durch Reiben an der Wand der Bohrung besteht. 

Dann werden die Stangen 26 eingef iihrt, bis die Aus- 
sparungeh in die perforierten Platten eintreten. Das 
Blockierorgan nimmt jetzt eine feste Stellung unmittel- 
bar hinter der NUt ein und befiridet sich von.dem Bo- 
den in einesi Abstand, der etwa gleich der Breite der 
Nut ist. 

Nun wird die Vorrichtung in die Bohrung eingef iihrt, 
wobei die Positionierungsbuchse am Umfang der Bohrung 
zum Aufliegen kommt. Auf der Positionierungsbuchse 
ihrerseits liegt die Schulter des Korpers 21 auf. 

Dann zieht man den Kolben 23 mit flilfe des Handgriffs, 
wobei dieser die drei Stifte 24 mitnimmt, die aufgrund 
ihrer ungleichen Lange die allmahliche Ruckkehr der 
Dichtung in ihre ursprungliche Form bewirken. Da sich 
das Blockierorgan unmittelbar hinter der Nut befindet 
und beziiglich des Bodens des Korpers feststehend ist, 
tritt die Dichtung in die Nut ein. 

Diese Ausf iihrungsform eignet sich besonders f iir das 
Einsetzen von vorgeformten Dichtungen mit nicht kreis- 
formigem Querschnitt f da dieses Verfahren kein Ver- 
drehen erfordert, was bei derartigen Dichtungen schwie- 
rig ist* 
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p at e n t an s-prxiche 

iT) Verf ahren zum Einsetzen einer vorgeformten Dichtung 
in eine am Umfang einer Bohrung vorgesehene Nut, d a - 
durch gekennzeichnet, daB in die 
Bohrung einer seits ein zylindrisches Blockierorgan, 
dessen AuBendurchmesser etwas kleiner als der Durch- 
messer der Bohrung ist und das unmittelbar hinter der 
Nut positioniert wird,* und andererseits die Dichtung 
eingefuhrt* wird, die so verformt gehalten wird, daB 
sie in einen Kreis eingeschrieben ist, dessen Durch-* 
messer hochstens gleich dem Durchmesser der Bohrung 
ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die verformte Dichtung 
in die Hohe der Nut gehracht vird und daB die Ver- 
formung der Dichtung beseitigt wird, so daB sie in die 
Nut eintritt. 

3* Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, g e k e n n - 
zeichnet durch einen hohlen, zylindri- 
schen Korper, der teilweise in die Bohrung einge- 
fiihrt wird, dessen AuBendurchmesser etwas kleiner als 
der Durchmesser der Bohrung ist und der einen ver- 
schiebbaren Eolben enthalt, Einrichtungen, die die 
Dichtung in verformter Stellung halten, und ein 
Blockierorgan, das an dem in die Bohrung eingefuhr- 
ten Ende des hohlen Korpers vorgesehen ist* 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3* gekenn- 
zeichnet durch eine abnehmbare Positio- 
nierungsbuchse , in der der hohle Eorper frei gleitet, 
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der mit einer Schulter auf dem hint er en Eride der 
Positionierungsbuchse aufliegt, deren vorderes Ende 
um der Offnung der Bohrung herum aufliegt. 

5. Vorrichtung nach Ansprucb 3 Oder 4- t dadurch 
gekennzeichnet, dafl das in die Bohrung ein« 
gefiihrte Ende des hohlen Korpers durch das einen Stopf en 
bildende Blockierorgan abgeschlossen ist, das an einer 
Stange befestigt ist, deren auBeres Ende rechtwinkelig 
umgebogen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennz ei'chnet f dafl der hohle Korper 
einen Kolben besitzt, der mit einer zentralen Bohrung 
versehen ist, durch welche die Stange hindurchtritt , 
und aus dem Korper herausragt. 

?• Vorrichtung nach Anspruch 6 f dadurch 
gekennzeichnet $ daB der Kolben einen 
Ausschnitt besitzt, der diesen Kolben vollstandig 
durchquert und in dem das umgebogene Ende der Stange 
sitzt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch ?♦ dadurch ge- 
kennzeichnet f daB auBerhalb des hohlen 
Korpers auf einen Teil des Kolbens ein Ring aufgescho- 
ben ist, der an der Schulter anliegt und einen Aus- 
schnitt besitzt^ der dem Ausschnitt des Kolbens ent- 
spricht und die Bewegung des umgebogenen Ende s der 
Stange gestattet. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das auBere Ende des 
Kolbens durch einen Griff verlangert ist und daB der 
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auBere, nicht mit dem Bing bedeckte Teil des Kolbens 
von einer auf Kompression beanspruchten Feder umgeben 
ist, die sich einerseits an dem Sing und andererseita 
an dem Griff abstiitzt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4 t gekenn 
zeichnet durch mindestens einen Stift, 
der mit einem Ende frei in einer in dem Blockierorgan 
vorgesehenen Bohrung gleiten kann und mit dem anderen 
Ende an dem Kolben befestigt ist, wobei der oder die 
Stifte die Dichtung in verformter Stellung halten. 

11 • Vorricbtung nach Anspruch 10 mit drei Stiften, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stifte in einem Dreieck angeordnet sind f wobei die 
Dicbtung zwei der Stifte umschlingt und zusammenge- 
f altet wird und durch den dritten Stif t zusammenge- 
faltet gehalten wird. 

12* Vorricbtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Stifte ungleich 
lang sind. 

-. 

13. Vorrichtung nach einem der Ansprxiche 10 bis 12 f 
dadurch gekennzeichnet, daB 
der hohle Korper an seinem auBeren Ende durch ein 
Element verschlossen ist 9 das eine in den hohlen Kor- 
per hineinragende Verlangerung besitzt, die den Hub 
des Kolbens begrenzt. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis13$ 
gekennzeichnet durch zwei Stangen 
die mit ihrem inneren Ende an dem Blockierorgan be- 
festigt sind und unweit ihres anderen Endes. jeweils 
eine' Aussparung aufweisen. 
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15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet t daB der Kolben und das 
den hohlen Korper verschlieBende Element ^eweils zwei 
Bohrungen fur. den Durchgang der Stangen aufweisen. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet , daB hohle Korper und das 
diesen verschlieBende Element in Hohe der Aussparungen 
einen sie vollstandig durchquerenden Ausschnitt auf- 
weisen, in dem symmetrisch zur Achse zwei perforierte 
Piatt en sitzen, die an einer den Korper in dieser Hohe 
umgebenden Blattfeder befestigt sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB jede der Platten 
von einer der Stangen durchquert wird, die durch Ein- 
wirkung der Blattfeder in einer festen Stellung gehal- 
ten wird, wenn die Aussparung in die Platte eingetreten 
ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17» dadurch 
gekennzeichnet , daB der hohle Korper 

an seinem in die Bohrung eingef uhrten Ende einen Boden 
aufweist, der ftir Jeden Stift und fiir dede Stange eine 
Bohrung hesitzt und den Hub des Kolbens begrehzt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet , daB an dem Kolben eine 
Stange befestigt ist, die eine zentrale Bohrung des 
den hohlen Korpers abschlieBenden Elements durchquert 
i jr)A an deren Ende ein Griff vorgesehen ist. 
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